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s PROCEDEU DE PRELUCRARE A CUZINETILOR RADIALI

(57) Rezumat: Inventia se referd la un
procedeu de prelucrare a cuzinetilor radiali,
pe baza de aliaj antifrictiune, tip YSn, utilizati
In constructia de masini. Procedeul de
prelucrare a cuzinetilor radiali, conform
inventiei, consta in fixarea unui cuzinet radial
{3) in corpul lagarului (4) si fixarea acestuia
pe placa inferioard a unui dispozitiv de presare
(1), prevazut si cu niste coloane de ghidare a
unei placi superioare, urmatd de prinderea
unui dorn profilat (2) in placa superioara a
dispozitivului de presare (1) si de indexare a
pozitiei dornului profilat (2) fatd de canalele de
aductiune ale lichidului de lubrifiere, dupa care
se realizeaza presarea dornului profilat (2) n
interiorul cuzinetului radial (3) si realizarea
Ig:avitét;ilor‘ de vehiculare a lichidului de lubri-
iere.
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Inventia se referd la un procedeu de prelucrare a cuzinetilor radiali pe bazé de
aliaj antifrictiune tip YSn, utilizati in constructia de masini.

Sunt cunoscute metode de fabricare a cuzinetilor, asa cum se prezinta si in
brevetul US 5274921, care constau in prinderea cuzinetului intre o placé superioard
si 0 placa inferioard, prevézute cu niste portiuni tronconice, dupa care se preseaza
0 manta de acoperire exterioard catre corpul cuzinetului, astfel incat, prin micsorarea
diametrului mantalei, se realizeaza o imobilizare a acesteia pe exteriorul corpului.

Problema tehnicé pe care o rezolvd inventia este de a realiza un procedeu de
prelucrare a cuzinetilor radiali pe baza de aliaj antifrictiune tip YSn, la care profilul cavi-
tatilor de vehiculare a lichidului de lubrifiere este realizat prin presarea unui dorn
profilat, in interiorul cuzinetului radial.

Procedeul conform inventiei constd in fixarea unui cuzinet radial in corpul
lagarului si fixarea acestuia pe placa inferioara a unui dispozitiv de presare, prevazut
si cu niste coloane de ghidare a unei placi superioare, urmata de prinderea dornului
profilat n placa superioara a dispozitivului de presare si de indexarea pozitiei dornului
profilat fatd de pozitia canalelor de aductiune a lichidului de lubrifiere, dupa care se
realizeaza presarea dornului profilat in interiorul cuzinetului radial, pana la evacuarea
sa in partea inferioara a dispozitivului.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- reducerea pretului de cost;

- imbuné&tatirea calitatii suprafetei active;

- asiguré geometria cavitatilor de lubrifiere.

Se d&, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legétura si cu fig.
1, 2 a si 2¢, care reprezinta:

-fig. 1, vedere frontala a dispozitivului de presare pentru aplicarea procedeului,
conform inventiei;

- fig. 2 a, sectiune transversald prin cuzinetul radial, inainte de presare;

- fig. 2 ¢, vedere de sus a cuzinetului radial, dupa presare.

Procedeul conform inventiei consta in fixarea, pe un dispozitiv de presare 1, a
unui corp de lagar 4, in care este montat un cuzinet radial 3, urmata de prinderea
unui dorn profilat 2, in placa superioard a dispozitivului de presare 1, si de indexarea
pozitiei dornului 2 fatd de pozitia cuzinetului 3.

Dupa indexare, dornul profilat 2 se preseaza in interiorul cuzinetului 3 pana la
evacuarea sa prin partea inferioard a dispozitivului de presare 1 si realizarea
cavitdtilor de vehiculare a lichidului de lubrefiere.

Precizia operatiei de presare este asiguratd de partea de ghidare a dornului
profilat 2, in interiorul cuzinetului 3, precum si de sustinerea placii superioare a
dispozitivului de presare 1, cu niste coloane de ghidare.

Revendicare

Procedeu de prelucrare a cuzinetilor radiali, caracterizat prin aceea ca,
consta n fixarea unui cuzinet radial ( 3) in corpul lagarului (4) si in fixarea acestuia pe
placa inferioara a unui dispozitiv de presare (1) prevézut si cu niste coloane de ghidare
a unei placi superioare, urmatd de prinderea unui dorn profilat (2) in placa superioara



RO 116354 B1

a dispozitivului de presare (1) si de indexarea pozitiei dornului profilat (2) fata de
canalele de aductiune a lichidului de lubrifiere, dupd care se realizeaza presarea dor-
nului profilat (2) n interiorul cuzinetului radial (3) si realizarea cavitatilor de vehiculare
a lichidului de lubrifiere.
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