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sa) INSTALATIE DE CALIBRARE, POZITIONARE S| MIONTARE A
ELEMENTELOR DE SCHIMBATOR DE CALDURA

(57) Rezumat: Inventia se referd la o instalatie
de calibrare, pozitionare si montare a ele-
mentelar de schimbétor de céldurd, Instalatia
conform inventiei este alcatuitd din doud parti
principale, destinate montarii elementelor de
schimbator, respectiv calibrérii elementelor de
marire a suprafetei de schimb de c8ldura,
Partea de instalatie pentru montarea elemen-
telor este formatd dintr-un platou rotitor
port-piesa (9], un sistem de zévarare (13), o
pedald de zadvorare {14), niste suparturi de
blocare rapida (10), un limitator (12), o sanie
limitator (7] si un limitator de cotd (15). Par-
tea de instalatie pentru calibrare este alca-
tuité dintr-o bucsd de calbrare (1B), un
jgheab de alimentare (18} si un dorn de
calibrare (17). Actionarea, in cazul operatiei

de calibrare, se executé cu ajutcrul unui grup
hidraulic [2) si al unor echipamente hidraulice
(8).

Revendicari: 2
Figuri: 1
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Inventia se refera la o instalatie
de calibrare, montare si pozitionare a
elementelor de schimbator de caldura,
destinatd domeniului  energetic sau
industrial.

Este cunoscutd o instalatie de ob-
tinere a unor radiatoare ptane cu faguri,
pentru aplicatii auto sau aeronautice.
Instalatia cuprinde un bac si un dispozitiv
de presare, care aliniaza si planeazi fa-
gurii pe tevi de forma prismatica. Deza-
vantajul acestei instalati este c& nu
permite simultan calibrarea, pozitionarea
sI montarea elementelor de schimbator
de céldurd.

Problema tehnicd constd in eli-
minarea neregularitdtior de cotd si in
asigurarea unui contact intim mai bun
intre teavd si elementul de marire a
suprafetei de schimb de céldurd, numit
in continuare armonica.

Instalatia de calibrare, montare si
pozitionare a elementelor de schimbator
de caldurd rezolvd problema tehnica,
prin aceea cd este alcatuitd dintr-un
platou rotitor port-piesa, un sistem de
zavorare a platoului, o pedala de deblo-
care a sistemului de zavorére, niste su-
porturi de blocare rapida, o sanie limi-
tator si niste limitatori, precum st o
bucsa de calibrare, un dorn de caltbrare
si un jgheab de alimentare cu armonici.

Inventia prezintd urméatoarele a-
vantaje:

- permite executarea simultand a
mat multor operatii;

- asigurd o suprafatd si o presiune
de contact mani;

- obtine o rigiditate crescutd a ar-
monicii in lungul axei.

Se dd, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei, in legatura si cu
figura, care reprezintd vederea generald
a instalatiei.

Instalatia de calibrare, montare si
pozitionare a elementelor de schimbator
de caldurd, conform inventiei, se com-
pune dintr-un batiu sudat 1, cu un grup
hidraulic 2 montat in partea inferioara,
prevazut cu un drosel inversor 3, un
drosel de calibrare 4, un mancmetru 5,
un panou electric de comandd B, niste
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drosele 7 si un cilindru hidraulic cu pis-
ton 8.

Fe o traversd, se afla un platou
rotitor port-piesd 9, cu doud suporturi
de blocare rapida 10, o sanie limitator
11 si un limitator 12. Platoul 9 se ro-
teste si poate fi blocat cu un sistem de
zavorare 13, actionat de o pedald de de-
blocare 14. Un limitator mecanic reglabil
15 asigura montarea armonicilor in tu-
burile schimbatorului de caldurad la adan-
cimea prestabilita.

Instalatia este prevazutd cu o
bucsa de calibrare 16, demantabila, un
dorn de calibrare 17 pentru obtinerea
cotelor exterioare si interioare ale armo-
nicilor si un jgheab de alimentare 18.

La intrarea in functiune a grupului
hidraulic 2, prin comanda de la panoul
electric B, se pozitioneaza droselul inver-
sor 3 in pozitia de calibrare sau de
montaj a armonicii. Presiunea in insta-
latie este reglata cu droselut de calibrare
q.

Pentru cperatia de caslibrare, se
asazad armonicile Tn jgheabul de alimen-
tare 18 si se retrage pistonul 8, cu dor-
nul de calibrare 17 spre stanga. Armo-
nica de calibrat se opreste in dreptul
bucsei de calibrare 18. Se comanda
deplasarea spre dreapta a dornului de
calibrare 17, astfel incat armonica este
fortatd s& treaca prin bucsa de catibrare
16. Dupa ce a iesit din bucsa de cali-
brare 16, armonica se destinde din
cauza elasticitdtii materialului si a formai,
suficient cat s nu mai intre in bucsa de
calibrare 16 la revenirea pistonului 8.
Urmatoarea armonica din jgheabul de
alimentare 18 se asaza gravitational in
pazitia de asteptare, sunt actionate
manual droselele 7 si se calibreaza o
noua armonica.

Pentru montarea elementuit de
schimbator de caldura, se asaza un tub
exterior in suporturile de blocare rapida
10 si este adusa santa limitator 11 in
dreapta. Prin capatul tubului exterior,
opus limitatorulul 12, este introdus un
tub interior 1 0 armonica, apal este
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comandatd deplasarea pistonuiui 8 spre

stdnga, pand la limitatorul mecanic
reglabil 15. Pistonul 8 revine spre
dreapta, astfel incat in acest moment se
poate monta a doua armomica. Platoul
port-piesd 9 este deblocat cu pedala de
deblocare 14, se roteste cu 180 ° si se
deblacheaza cu sistemul de zavorare 13.
La fel, se monteaza armaonicile a treia si
a patra.

Revendicari

1. Instalatie de calibrare, montare
si pozitionare a elementelor de schim-
bator de caldura, constituitd dintr-un ba-
tiu, un grup hidraulic de actionare, un
drosel pentru reglarea presiunii in circui-
tul hidraulic si un panou electric de co-
manda, caracterizatd prin aceea céa
este formata dintr-un platou rotitor port-
piesd (9], un sistem de zavorare (13] a

Presedintele comisiei de exarninare: ing.

Examinator: ing. Ciurea Adina
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platoulul, o pedala {14) de deblocare a
sistemului de zévorare, niste suporturi
(10)] de blocare rapida, in care se mon-
teaza un tub exterior &l elementulul de
schimbator de céldura, o sanie limitator
(11) pentru reglarea la cota si un imi-
tator mecanic [12] pentru reglarea a-
dancimii de montaj a armonicilor in ele-
mentul de schimbator de caldura.

2. Instalatie conform revendicari
1. caracterizata prin aceea cé are 0
bucsa de calibrare (18) si un dorn de
calibrare (17) pentru obtinerea cotelor
exterioare si interioare ale armonicilor,
alimentarea cu armonici facéndu-se
printr-un jgheab de alimentare (18),
gravitational, la retragerea pistonului
unui cilindrulut hidraulic (8), comandat de
cétre niste drosele cu comanda manuala

(7).

Gruia Dan
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