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(57) Rezumat: Statorul de turbind cu circu-
latie in fluxul de combustie si récire este
format dintr-un bord de atac, gaurit pe
interior, amplasat in circuitul de gaze la
iesirea din camera de ardere si un bord de
fugd, amplasat in continuarea bordului de
atac. Un flux de aer (a), preluat din circuitul
de aer al compresorului, circuldand prin in-
teriorul profilat al bordului de atac (1), se
distribuie prin niste orificii (b) sau niste fante
(e), participand la récirea intradosului bordului
de atac, prin niste fante (d), practicate in
capéatul bordului de atac, distribuindu-se o
parte pe intradosul bordului de fuga (2), par-
ticipand la récire, o parte pe extradosul bor-
dului de fuga (2) participénd la récire, sau prin
niste orificii (f) practicate printr-o gaurire
simultand, atat a bordului de atac (1), cét si
a bordului de fuga (2), participand la récirea
intradosului bordului de fugd (2), si niste
orificii (e) practicate printr-o gdurire simul-
tand, atdt a bordului de atac (1), cét si a
bordului de fugé (2), participand la récirea ex-
tradosului bordului de fuga (2), sau prin niste
fante (h) practicate in bordul de atac (1) si in
bordul de fugd (2), participadnd la r&cirea
intradosului bordului de fuga (2). Restul de-
bitului participd la procesul de ardere sau

dilutie in camera de ardere, raportul intre
pasul orificilor de récire (b, f si e) si inéltimea
paletei fiind cuprins intre 0,025 si 1, raportul
intre diametrul orificilor de récire (f si e) si
grosimea maxima (m) a bordului de fuga fiind
cuprins intre 0,05 si 0,25, raportul dintre
inditimea fantelor de récire (d, h si g) si
néltimea paletei fiind mai mic decat 1, unghiul
de iesire a gazelor din stator putand fi reglat
cu -3° fatd de unghiul calculat gazodinamic.

Revendicari: 1

Figuri: ¥
'y 24
- &
£
\_,»‘
1 pu i
Y
/ ":=§ < ~ ~
| 5—;‘55 \ A g
g (e e
4’ SR -
N N—tT -
LR R 2 1SR
‘ =" 7N
¢4
{ b
Fig. 2



Bogdan Boreschievici
Erata publicata in BOPI 1/1998


RO 112207 B1

Inventia se refera la un stator de
turbind cu circulatie in fluxul de combustie
al aerului din camera de ardere cu racire
interioara si exterioara, pentru motoare
cu turbind cu gaze, industriale si de aviatie.

Sunt cunoscute statoare de turbind
ce asigura racirea pe intradosul paletei,
prin fante sau orificii, aerul de racire fiind
preluat din circuitul compresorului si
evacuat spre statorul turbinei. Aceasta
cantitate de aer reprezinta o pierdere
procentuald pe ciclul motor.

Sunt cunoscute de asemenea
statoare de turbind cu circulatie intensa
a aerului prin interiorul profilului de paleta,
acest aer avand ca rol principal partici-
parea la procesul de ardere, in cazul
motoarelor cu recuperare de caldura si
de asemenea un anumit grad de racire
interioard a profilului de paletd. Deza-
vantajul lor consta in racirea limitata ce
poate fi asigurata.

Statorul de turbind, conform
inventiei, este format dintr-un bord de atac,
gaurit pe interior, amplasat in circuitul de
gaze la iesirea din camera de ardere si un
bord de fugad amplasat in continuarea
bordului de atac. Un flux de aer, preluat
din circuitul de aer al compresorului, circuld
prin interiorul profilat al bordului de atac
si se distribuie prin niste orificii sau niste
fante, participand la racirea intradosului
bordului de atac céat si in bordul de fuga,
o parte a fluxului distribuindu-se pe
intradosul bordului de fuga o alta parte
distribuindu-se pe extradosul bordului de
fugd, participénd la racirea acestuia, restul
debitului participand la procesul de ardere
sau dilutie in camera de ardere.

Raportul intre pasul orificiilor de
racire si inaltimea paletei este cuprins intre
0,025 si 1. Raportul dintre diametrul
orificilor de racire si grosimea maxima a
bordului de fuga este cuprins intre 0,05
si 0,25. Raportul dintre inditimea fantelor
de racire si inaltimea paletei este cuprins
intre O si 1. Unghiul de iesire a gazelor din
stator poate fi reglat cu + 3°fata de unghiul
gazodinamic.

Solutile constructive prezentate
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conduc la caracteristici de functionare in
exploatare superioare ale turbomotorului,
existenta circulatiei aerului de racire
permitand temperaturi crescute ale gazelor
de ardere, ceea ce conduce la marirea
principalilor parametri ai turbomotorului,
tractiunea sau puterea, precum si 0 marire
a fiabilitatii turbinei, resursa motorului
puténd creste, din acest punct de vedere,
de la ordinul sutelor la ordinul miilor de
ore de functionare.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig.1...7, care reprezinta:

-fig.1, sectiune longitudinala printr-o
camera de ardere radial axiala;

-fig.2, sectiune longitudinala printr-
un turbomotor cu recuperare de caldura,
detaliu zona de dilutie;

- fig.3, vedere a detaliului I din fig.
1 si 2, a statorului, intr-o prima varianta
constructiva;

- fig.4, vedere a detaliului I din fig.
1 si 2, a statorului, intr-o altad varianta
constructiva;

- fig.5, sectiune transversala prin
stator dupa planul lIl din fig. 4;

- fig.6, sectiune transversala prin
stator dupa planul llI-Ill din fig. 3;

- fig.7, sectiune transversala prin
stator dupa planul 1l din fig. 4.

Statorul de turbind, conform
inventiei, este format dintr-un bord de atac
1, gaurit pe interior, amplasat in circuitul
de gaze la iesirea din camera de ardere
A, si un bord de fugd 2 amplasat in
continuarea bordului de atac 1. Un flux de
aer a, preluat din circuitul de aer al
compresorului, circuld prin interiorul profilat
al bordului de atac 1 si se distribuie prin
niste orificii b sau fante e, participand la
racirea intradosului bordului de atac 1, si
prin fante d, practicate in capatul bordului
de atac, o parte distribuindu-se pe
intradosul bordului de fuga 2, o alta parte
distribuindu-se pe extradosul bordului de
fuga 2 participand la racirea acestuia. Alte
variante constructive permit ca fluxul de
aer pentru racirea bordului de fuga 2 sa
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fie distribuit prin niste orificii f practicate
printr-o gdurire simultana atat a bordului
de atac 1, cét si a bordului de fuga 2,
participand la racirea intradosului bordului
de fuga 2 si niste orificii e practicate printr-
o0 gaurire simultana atat a bordului de atac
1, cét si a bordului de fuga 2, participand
la racirea extradosului bordului de fuga 2,
sau prin niste fante h practicate in bordul
de atac 1 si in bordul de fugd 2,
participand la racirea intradosului bordului
de fuga 2 si prin niste fante g practicate
in bordul de atac 4 siin bordul de fuga 2,
participand la racirea intradosului bordului
de fuga 2.

Restul fluxului de aer participa la
procesul de ardere sau dilutie in camera
de ardere.

Diversele variante constructive
permit permutarea solutilor pentru racirea
intradosului bordului de atac 1 cu solutiile
pentru racirea bordului de fuga 2.

Raportul intre pasul orificiilor de
racire b, f si e si indltimea paletei este
cuprins intre 0,025 si 1. Raportul intre
diametrul orificilor de racire b, f si e si
grosimea maxima m a bordului de fuga
este cuprins intre 0,05 si 0,25. Raportul
dintre inaltimea fantelor de récire d, h si
g a bordului de fuga si indltimea paletei
este mai mic ca 1. Unghiul de iesire a
gazelor din stator poate fi reglat cu +3°fata
de unghiul calculat gazodinamic.

Revendicare

Stator de turbina cu circulatie n
fluxul de combustie si racire, format dintr-
un bord de atac, gaurit pe interior,
amplasat in circuitul de gaze la iesirea din

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator: ing. Dinescu Ovidiu
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camera de ardere, si un bord de fuga
amplasat in continuarea bordului de atac,
caracterizat prin aceea ca, un flux de
aer (a), preluat din circuitul de aer al
compresorului, circuldnd prin interiorul
profilat al bordului de atac (1), se distribuie
prin niste orificii (b) sau niste fante (c),
participand la racirea intradosului bordului
de atac, prin niste fante {d), practicate in
capatul bordului de atac, distribuindu-se
o parte pe intradosul bordului de fuga (2)
participand la racire, sau prin niste orificii
(f) practicate printr-o gaurire simultana
atat a bordului de atac (1), cat si a bordului
de fuga (), participdnd la racirea
intradosului bordului de fuga (2), si niste
orificii (e) practicate printr-o gaurire
simultand atat a bordului de atac (1), cat
si a bordului de fuga (2), participand la
racirea extradosului bordului de fuga (2),
sau prin niste fante (h) practicate in bordul
de atac (1) si in bordul de fuga (2),
participdnd la racirea intradosului bordului
de fugd (), si prin niste fante (g)
practicate in bordul de atac (1) si in bordul
de fugd (2), participdnd la racirea
exradosului bordului de fuga (2), restul
debitului participdnd la procesul de ardere
sau dilutie in camera de ardere, raportul
intre pasul orificilor de racire (b), (f) si (e)
si inaltimea paletei fiind cuprins intre 0,025
si 1, raportul intre diametrul orificiilor de
racire(b), (f) si (e) si groimea maxima (m)
a bordului de fuga fiind cuprins intre 0,05
si 0,25, raportul dintre inaltimea fantelor
de racire (d), (h) si (g) si inaltimea paletei
fiind mai mic decat 1, unghiul de iesire a
gazelor din stator putéand fiind reglat cu
+ 3°fatd de unghiul calculat gazodinamic.

ing. Gruia Dan
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