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[(74) Mandatar:

sa) STAND DE CAMERA DE ARDERE, CU AUTORACIRE

(57) Rezumat: La standul de camerd de
ardere cu autoracire, pentru turbomotoare,
gazele de ardere strabat un tronson de colec-

tare (E) a gazelor de ardere, autoracit de
aeru| de racire ce circuld printr-un canal inelar
(a). format intre un perete exterior (1) si un
perete interior (), aerul de racire, fiind
prelevat dintr-un tronson [A) de aducere a
aerulul si circulat printr-o conducta (3) si o
vana de reglaj (4), intra intr-un canal inelar de
colectare (b), delimitat de un perete exterior
[5). de niste pereti laterali (6) si un perete
perforat (7), traverseaza un canal inelar de
intoarcere [¢), dupa ce a trecut prin niste
orificn (d), apoi se distribuie, o parte, prin
canalul inelar (a), fiind evacuat si amestecat
cu gazele de ardere printr-o sectiune de capat
(e). o alta parte, circuland prin niste orificii (f)
si apoi evacuat printr-o sectiune inelara (g),
asigurand racirea pentru o flansa rece (8),
mai departe, gazele de ardere, trecand prin
vana de reglaj al debitului si presiunii (F),
patrund in tronsonul de evacuare (G), format
dintr-un ajuta) [(9), cu o sectiune calibrata (h),
sl dintr-un transon conic (10) si un tronson

cilindric {(11), aerul atmosferic fiind antrenat
prin ejectie de gazele de ardere ce pardsesc
sectiunea calibrata (h) din interiorul tron-
sonulur cilindric (11), prin niste orificii (i) si
printr-un canal conic inelar (j); circulatia ast-
fel formata asigura racirea ajutajului (9) si
micsorarea temperaturii si vitezei gazelor
intr-o sectiune finala (k).

Revendicari: 1
Figuri: 1
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Prezenta inventie se refera la un
stand de camera de ardere, cu auto-
racire, pentru turbomotoare.

Sunt cunoscute standuri de ca-
mera cu ardere, pentru turbomotoare,
care, pe partea calda, au componente
construite din pereti grosi turnati sau
forjati din superahaje refractare rezis-
tente la temperaturi foarte mari si pre-
siunile foarte mari existente in domeniu.

sunt cunoscute, de asemeneaq,
standuri de camere de ardere pentru
turbomotoare, care au pe partea calda
componente din oteluri refractare, racite
fortat de agenti de racire, cum ar fi apa
sau aerul comprimat, vehiculati de surse
auxihare.

Ambele tipuri au, pe partea de
evacuare, gjutaje ce functioneaza la ace-
lasi parametri de temperatura si pre-
siune st care fie sunt ecranate, fie nu, n
acest ultim caz functionédnd la rosu.

Standul de camera de ardere,
conform inventiel, este format dintr-un
tronson de aducere a aeruluw, din tron-
sonul experimental propriu-zis, ce cuprin-
de camera de ardere experimentald si
sistemul de injectie, din tronsonul de
colectare a gazelor de ardere, dintr-o
vana de reglaj al debitului si presiunii si
dintr-un tronson de evacuare.

Gazele de ardere degajate din
procesul de ardere strabat tronsonul de
colectare a gazelor de ardere, autoracit
de aerul de racire, ce circula printr-un
canal inelar, format intre un perete
exterior si un perete interior.

Aerul de racire este prelevat din
tronsonul de aducere a aerului si circula
automat in directia tronsonului de colec-
tare a gazelor de ardere, datorita carac-
teristicilor functionale ale camerei de
ardere. Trimis printr-o conducta si o
vana de reglg), el intra intr-un canal
inelar de colectare, delimitat de un
perete exterior, de niste pereti laterali si
un perete Interior, perforat. De aici,
aerul de racire trece prin niste orificii
practicate in peretele interior, perforat,
traverseaza un canal inelar de intoarcere
si apoi se distribuie, o parte circuland
orin - canalul inelar, pentru racirea
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peretelul exterior si a peretelul interior,
fiind evacuat si amestecat cu gazele de
ardere, printr-o sectiune de capat, iar o
altd parte circuland prin niste orifici s
apoi evacuat printr-o sectiune inelara
asigurand racirea pentru o flansa rece.

Mai departe, gazele de ardere
trec prin vana de regla) al debitului si
presiunii st apol patrund Tn tronsonul de
evacuare, format dintr-un gjuta] cu o
sectiune calibrata si dintr-un tronson co-
nic si un tronson cilindric, aerul atmos-
feric fiind antrenat prin ejectie, de gazele
de ardere ce parasesc sectiunea calibra-
ta din interiorul tronsonului clindric, prin
niste orificii si printr-un canal conic ine-
lar, circulatia astfel formata asigurand
racirea ajutajului si micsorarea tempera-
turil si vitezei gazelor, printr-o sectiune
finala.

Solutile constructive, prezentate,
conduc la caracteristici functionale supe-
rioare, prin aceea ca aerul folosit la
racire este prelevat din agentul de lucru
al standului, circuland automat, in regim
de autoracire, prin folosirea caracte-
risticilor functionale ale camerel de ar-
dere de incercat. De asemenea, pentru
ultima portiune de evacuare, se face
autoracirea prin ejectie, cu aer atmos-
feric, corpul exterior si al ejectorulul ju-
cand Tn acelasi timp si rol de ecran
termic. Solutia de autoracire conduce la
posibilitatea folosirt in constructie, a
peretilor subtiri, datorita separari efec-
telor presiune-temperatura prin ecranare
si racire. De asemenea, flansele de lega-
tura, ce sunt la fel piese scumpe, devin,
prin autoracire, piese reci si deci pot fi
executate in tehnologie si cu materiale
uzuale.

Se da un exemplu de realizare a
inventiei, in legatura si cu figura, care
reprezintd sectiune longitudinala printr-
un stand camera de ardere, cu auto-
racire.

Standul de camera de ardere, cu
autoracire, este format dintr-un tronson
A de aducere a aerului, din tronsonul
experimental propriu-zis B, ce cuprinde
camera de ardere experimentala € si
sistemul de injectie D, din tronsonul de
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colectare E a gazelor de ardere, dintr-o
vana de reglaj F al debitului si presiunii si
dintr-un tronson de evacuare G.
Tronsonul de colectare E a
gazelor de ardere este format dintr-un
perete exterior 1, care este supus, n
principal, fortelor de presiune si un
perete interior 2 care este supus, in

principal, calduri degajate de gazele de
ardere, jucand si rolul de ecran termic
pentru peretele exterior 1. Cei doi pereti
formeaza un canal inelar a, prin care
circula aerul de racire, care este pre-
levat din tronsonul A de aducere a
aerului. Acest aer de racire circula auto-
mat, datorita uneia din caracteristicile
camerel de ardere, conform careia, n
functionare, diferenta dintre presiunea
amonte si cea aval este evident pozitiva
sl, de asemenea, proportionala cu pre-
siunea, tempratura si debitul aerului de
alimentare si cu temperatura gazelor |la
evacuare, ea fiind cu atdt mai mare, cu
cat acestl parametri sunt mai ridicati.

Aerul de racire circuld deci din
tronsonul A de aducere a aerului, printr-
0 conducta 3 ce are prevazuta, pe ea, O
vana de reglaj 4. In continuare, aerul de
racire intra intr-un canal inelar de colec-
tare b, delimitat de un perete exterior
9, de niste pereti laterali 6 si un perete
interior perforat 7. Trecerea aerului de
racire din spatiul interior b, spre un ca-
nal inelar de intoarcere ¢, se face prin
niste orificii d practicate in peretele 7.

Din canalul inelar de intoarcere e,
aerul se distribuie, o parte pentru raci-
rea peretelul 1 si peretelul 2, circuland
prin canalul inelar a, fiind evacuat si
amestecat cu gazele de ardere, prin
sectiunea de capat e, o alta parte circu-
land prin niste orifici §, fiind evacuat
printr-o sectiune inelara g, asigurandu-se
astfel racirea si practic separarea ter-
mica pentru o flansa rece 8.

(Gazele de ardere strabat mai de-
parte standul de camere de ardere, cu
autoracire, trecand prin vana de reglaj F
pentru debit si presiune, si patrunzand in
tronsonul de evacuare G, format dintr-un
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ajutaj 9, cu o sectiune calibrata h, si din-
tr-un tronson conic 10 si un tronson
cilindric 11, aerul atmosferic fiind antre-
nat prin ejectie de gazele de ardere ce
parasesc sectiunea calibrata h, din inte-
riorul tronsonului cilindric 11, prin niste
orifici 1 si1 printr-un canal conic inelar J,
circulatia astfel formata asigurand ra-
cirea ajutajulul 9 si micsorarea tempe-
raturii si vitezei gazelor n sectiunea
finala k.

Revendicare

Stand de camera de ardere, cu
autoracire, pentru turbomotoare, format
dintr-un tronson de aducere a aerulul,
din tronsonul experimental propriu-zis, ce
cuprinde camera de ardere experimen-
tala si sistemul de injectie, din tronsonul
de colectare a gazelor de ardere, dintr-o
vana de regla| al debitului si presiunii si
dintr-un tronon de evacuare, carac-
terizat prin aceea ca gazele de ardere
degajate din procesul de ardere strabat
un tronson de colectare (E) a gazelor de
ardere, autoracit de aerul de racire, ce
circula printr-un canal inelar (a), format
intre un perete exterior (1) si un perete
interior (2), aerul de racire find prelevat
dintr-un tronson (A) de aducere a aerulu
si circulat automat in directia tronsonulul
de colectare (E), datoritd caracteris-
ticilor functionale ale camerei de ardere
(C). printr-o conducta (3) si o vana de
regla) (4), intra intr-un canal inelar de
colectare (b) ,delimitat de un perete
exterior (9), de niste pereti lateral (6) si
un perete perforat (7), apoi traverseaza
un canal inelar de intoarcere (¢), dupa
ce a trecut prin niste orificii (d) prac-
ticate in peretele interior, perforat (7),
apol el se distribuie, o parte circuland
prin canalul inelar (a) pentru racirea
peretelul exterior (1) si peretelui interior
(2) fiind evacuat si amestecat cu gazele
de ardere printr-0 sectiune de capat (e),
0 alta parte circuland prin niste orificii (f)
Sl apoi evacuat printr-o sectiune inelara
[g) .asigurédnd racirea pentru o flansa
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rece {8), mai departe gazele de ardere
trecand prin vana de reglaj al debitului si
presiunii (F}, patrund Tn tronsonul de
evacuare [G) format dintr-un ajuta) (9)
cu o sectiune calibrata (h) si dintr-un
tronson conic (10} si un tronson cilindric
{(11), aerul atmosferic fiind antrenat prin
gjectie de gazele de ardere ce parasesc

6

sectiunea calibrata (h) din interiorul tron-
sonului cilindric (11), prin niste orifici (i)
si printr-un canal conic inelar (§), circu-
latia astfel formata asigurand racirea
ajutajului (9) si micsorarea temperaturil
si vitezel gazelor intr-o sectiune finala

(k).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Gruia Dan

Examinator: ing. Dinescu Ovidiu
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